
污泥干化处理新技术（伯特利污泥干化法） 
伯特利是一家美国公司，专注于洁净技术，主要是矿业、化工、市政以及电力行业的涉及脱水、干化等方面的工艺处理。伯特利在天津设有工厂，在北方设有代表处。伯特利的产品线，包括干化系统，其一是低温射流干化，其二是微波干化。除此之外，还有干法分选设备、筛分设备、离心脱水设备，它们更多的是应用于矿业领域。伯特利之所以敢于突破自我、以后来者的身份强力进入污泥干化领域，其核心竞争力在于一套“污泥低温射流干化系统”。而该系统，则是完全不同于传统的热干化工艺的全新工艺系统。
干化过程耗时仅为3秒
该系统采取全新的机械干化方法，它能够在常温不借助外界热源的情况下，将物料中的水分分离，达到干化的目的。这是一种高效的非热传递原理的干燥方法。樊京念称，该工艺利用音障原理，热水解的过程全部在管道中完成，80%湿污泥从进入管道，到干化出来，全部过程只需3秒钟。“其原理与大家常见的‘爆米花’类似，在从加压到释放压力的过程中，水分瞬间消失”，樊京念补充到。
7大特点造就便捷、高效
据介绍，伯特利的理念是致力于提供更经济、高效的污泥干化与资源化利用技术，为客户寻求经济效益与社会效益的最佳平衡点。而“污泥低温射流干化系统”具有的7大特点为行业便捷与高效地处置污泥提供了一种可能。
特点一：非蒸发工艺。整个干化过程温度控制在60℃以内，干化过程中不需要外接加热设备，完全是非蒸发工艺。
特点二：安全可靠。处理过程在常温常压之下，因此安全性方面没有任何隐患，可以做到安全可靠。
特点三：不需要添加任何的调理剂。包括石灰、三氯化铁等。
特点四：低温工艺。可以有效降低恶臭气体的排放。
特点五：有杀菌的作用。在热水解的过程中突然释放压力，压差的变化会让细胞壁破裂，经第三方机构检测，热水解过程对于大肠杆菌的灭活率可以达到95%以上。
特点六：有机质损失率低。由于只是低温加热，其中的有机质挥发损失极小，经测试，损失率约在5%左右。
特点七：贡献热值较高。
此外，当污泥脱水到30%或者40%，基于客户实际需求，伯特利的整套系统可以实现完全自动化操作，实现无人值守；该系统占地面积较小，可进行模块化设计。例如， 150吨/天的污泥处理量，整个系统所占空间是800平方米，当然，它包括室外的废气处理系统。
多样化的资源化应用
该工艺在污泥资源化利用方面也具有相当的优势：它可根据污泥资源化利用的不同用途采用不同的污泥后处置工艺路线。伯特利特别推荐采用等离子气化及玻璃化工艺进行后处理工艺。由于等离子体气化能够达到5000℃以上，污泥经过等离子处理后能被彻底销毁，同时生成合成气和惰性而无毒的渣。清洁的合成气，可以适用于高效率的燃气轮机发电或者转化成液体燃料；残渣可以制成岩棉或玻璃渣。

